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Kjeere kunde.

Takk for at du har kjopt dette produktet fra
Trend, vi haper du vil ha glede av & arbeide med
det i mange ar framover.

Vennligst husk a returnere garantikortet senest
28 dager etter kjopsdato.
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TEKNISKE DATA

Spenning: 230 V

Opptatt effekt 2000 W

Avgitt effekt 1400 W

Hastighet ubelastet (min) 8000-20 000 o/min

Foring av vertikal bevegelse 2 sayler

Vertikal bevegelse pa sgyler 80 mm

Roterende dybdestopper 3-trinns stopper
med gradert
markering

Diameter styrehylse: 12 mm

Maksimal diameter fresestal T10 50mm
T11 70mm

Vekt 5,2 kg

Sikring: 230 V10 A

Folgende symboler er benyttet gjennom hele
bruksanvisningen:

Betegner fare for personskader,
dodsulykke eller skade pa verktayet hvis
ikke instruksjonene i denne veiledningen
folges.

c Betegner fare for elektrisk stot.

FORMALSMESSIG BRUK

Overfresen er beregnet til fresing av spor, kanter,
profiler og slisser samt til malfresing (kopiering) i
tre, trebaserte produkter og plast. Med redusert

omdreiningshastighet og egnet fresestal montert
kan det ogsa freses i ikke jernholdige legeringer.
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SIKKERHET &
ADVARSEL:

Folg sikkerhetsinstruksene i bruksanvis-

ningen for den maskinen som skal
brukes. Vennligst les de folgende
anvisningene grundig. Det kan medfare
alvorlig skade & ikke gjere det. Nar du

bruker elektrisk verktoy, bor du alltid folge

de grunnleggende sikkerhetsreglene,
inklusiv det etterfolgende for & redusere

faren for brann, elektrisk stot og person-

skade. Folg ogsé andre tilleggsbestem-
melser som kan komme til anvendelse.
Les de folgende sikkerhetsbestemmel-
sene for du tar dette produktet i bruk.

VENNLIGST OPPBEVAR DENNE
BRUKSANVISNINGEN PA ET
TRYGT STED.

| tillegg til de etterfolgende forskriftene

ma alle vernebestemmelsene til Statens

Arbeidstilsyn folges nar det gjelder alt
arbeid med elektroverktoy. Brukere
ma ha de ngdvendige kunnskapene
og ferdighetene for de tar i bruk vare
produkter.

VIKTIG ANMERKNING:

Uforutsigbar risiko. Selv om sikkerhets-
og bruksanvisninger for vare maskiner
inneholder omfattende veiledning om

sikkert arbeid med maskiner, forer enhver

maskin med seg en viss uforutsigbar

risiko som ikke helt kan fiernes ved hjelp
av beskyttelsesmekanismer. Maskiner ma

derfor alltid brukes med forsiktighet!

Generelt

W Trekk stopselet ut av kontakten nar
maskinen ikke er i bruk, for ettersyn
og nar du bytter verktoy, f.eks.
fresestal. Serg for at bryteren pa
maskinen star pa "av” (off) fer du
setter stopselet i kontakten.

M Monter alltid maskinen, verktoy og
tilbehor i overensstemmelse med de
medfolgende instruksene. Maskinen
ma ikke endres eller brukes til noe
annet enn det den er beregnet til.

B Hold barn og besgkende unna. La
aldri barn eller besogkende komme i
kontakt med maskinen, verktoy eller
tilbehor. Hold barn og besokende
unna arbeidsomradet.

B Gjor verkstedet barnesikkert med
hengelas og hovedbryter.

W Kle deg riktig. Bruk ikke vide kleer
eller smykker; de kan komme borti
roterende verktoy. Gummihansker

og sklisikkert fottay anbefales nar du
arbeider utenders. Bruk harnett for &

holde langt har pa plass.

B Tenk pa arbeidsmiljoet. Bruk
ikke produktet i regn eller fuktige
omgivelser. Serg for godt lys pa
arbeidsplassen. Elektroverktgy ma

ikke brukes i neerheten av bensin eller

andre brannfarlige veesker. Serg for
oppvarming av arbeidsrommet sa du
ikke fryser pa hendene.

Tilbeher mé alltid vaere riktig og stabilt
montert.

B Hold arbeidsomradet ryddig og rent.

Uryddige arbeidsrom og -benker kan
bli arsak til skader.

Bruk bare tilbehor som er spesifisert
i denne veiledningen sammen med
anviste elektroverktgy. Press ikke
verktoyet eller tilbehoret til & gjore
arbeid de ikke er beregnet for.

B Verktoy som ikke brukes, ma sikres.

Oppbevar maskiner og verktgy pa
et tort og hoyt sted utenfor barns
rekkevidde, og helst innlast.

Best kontroll og sikkerhet gir det

& ha begge hender pa maskin og
tilbeher. Hold begge hendene godt
unna skjeerende verktoy. Vent alltid til
spindel og stal har sluttet & rotere for
du foretar innstillinger eller justeringer.

B Alle beskyttelsesinnretninger ma veere

pé plass og i god stand.

B Fjern alt av spiker, stifter og andre

metallgjenstander fra emnet.

M Vedlikehold maskiner og skjeerende

verktoy omsorgsfullt. Hold stalene
skarpe og rene for bedre og sikrere
funksjon. Bruk aldri skadete kuttere.
Folg radene om smaring og bytte av
tilbehor. Hold alle handtak terre, rene
og fri for olje og fett.

B Vedlikehold tilbehoret. Bruk aldri

skadet tilbehor. Bruk bare tilbehor
anbefalt av produsenten.

Sjekk skadete deler. For igangsetting
ma du undersgke tilbehgr, maskin,
ledning, skjoteledning og stepsel
grundig for tegn pa skader. Sjekk at
alle bevegelige deler star riktig, at
ikke noe er i klem, brukket eller pa
andre mater kan virke skadelig inn
pé funksjonen. Fa enhver skade/feil
reparert av godkjent serviceverksted
for du bruker maskinen eller
tilbehoret. Beskytt maskiner mot slag
og stat.

Bruk aldri en maskin hvis den ikke lar
seg starte eller stanse med bryteren.
Sorg for a fa defekte brytere byttet pa
godkjent serviceverksted.

Strekk deg ikke for langt. Serg for
alltid & sta stett og ha god balanse.
Bruk ikke forvridde eller ubehagelige
handstillinger.

Veer ikke uveren med ledningen. Baer
aldri maskinen etter ledningen, og
dra heller ikke i ledningen for a trekke
ut stopselet. Hold ledningen unna
varme, olje og skarpe kanter, samt
arbeidsomradet.

-2-

Bruk utstyr for stovavsug. Hvis
verktoyene har utstyrt for tilkobling av
utstyr for stovavsug og -oppsamling,
sa sorg for at disse er tilkoblet og
brukes etter sin hensikt.

B Sjekk alle muttere, festebolter og

-skruer for bruk for & forvisse deg

om at de er tiltrukket og sikre. Foreta
periodiske kontroller nar du bruker en
maskin i lengre perioder.

Hold deg vaken. Se pa det du gjer.
Bruk sunn fornuft. Bruk ikke maskiner
nar du er trett, er pavirket av
narkotiske stoffer, alkohol eller noen
form for sterke medisiner.

B La aldri maskiner sta og veere i gang

uten tilsyn. Ga aldri vekk fra en
maskin for den har stanset helt.

Spenn alltid godt fast det emnet som
skal bearbeides s& sant det er mulig.

Sikkerhet ved fresing

Koble overfresen fra. Nar overfresen
ikke brukes eller nar du bytter tilbehor
som fresestal, mé& du koble den og
tilbehor fra stremforsyningen.

Forviss deg om at fresestalet har
sluttet & rotere for du bytter det. Bruk
aldri spindellasen som bremse.

Fjern alle justeringsverktayer og
nokler. Gjor det til en vane & sjekke
at nokler og justeringsverktoy er
fiernet fra overfresen, fresestalet og
tilbehorsdeler for du starter maskinen.
Forviss deg om at fresestalet kan
rotere fritt.

Stoy. Ta nedvendige forholdsregler
for & beskytte herselen hvis lydtrykket
overstiger 85 dB(A). Lydtrykket fra
fresing kan overstige 85 dB(A), sa
horselsvern ma brukes.

Jyebeskyttelse. Bruk beskyttel-
sesbriller, briller eller visir for a
beskytte gynene mot sprut av fliser.

Pustevern. Bruk ansikts- eller
stovmaske, eller motordrevet
pustevern. Stovmasker/filtre bor
skiftes regelmessig.

Start aldri overfresen mens stélet er i
kontakt med emnet.

W Fresforingen skal alltid ga i motsatt

retning av fresestalets rotasjon.

Etter fresingen ma du la spindelen
fa tid til & slutte & rotere for du setter
maskinen fra deg.

B For du freser, ma du sjekke at det

ikke finnes hindringer i overfresens
arbeidsomrade. Ved fresing tvers
gjennom emnet ma du forvisse deg
om at det ikke finnes hindringer under
emnet og at det finnes et mothold av
tre som stalet kan ta i.
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Sikkerhetsregler for fresestal

Skjeerende verktoy er skarpt. Det bor
derfor handteres med forsiktighet.

Bruk alltid fresestal med riktig
skaftdiameter i forhold til sterrelsen pa
spennhylsen i overfresen.

Bruk alltid den spindelhastigheten
som er anbefalt for det fresestélet du
har satt i. Forsikre deg om at stalet
er kommet opp i full hastighet for du
setter det i kontakt med emnet. Du
finner anbefalt spindelhastighet pa
innpakningen, i bruksanvisningen for
stélet eller i Trends fresekatalog.

Bruk aldri annet enn fresestal i
overfresen. Fresestal ma aldri brukes
i en drill. Drillbits og borebits ma aldri
brukes i en overfres. Fresestal ma
bare brukes til den typen fresing de er
designet til. Bruk dem aldri pa metall
eller murverk.

Bruk aldri fresestal med sterre
diameter enn den som er angitt
som den maksimale i de tekniske
spesifikasjonene for vedkommende
elektroverktoy eller tilbehor.

Slipp ikke ned fresestal eller bank
dem mot harde gjenstander. Bruk aldri
fresestal som har fatt skader.

Fresestalene ma holdes rene. Fjern
regelmessig avleiringer av kvae

med Resin Cleaner®. Bruk av tort
smoaremiddel (Trendicote® PTFE) vil
virke forebyggende. Bruk ikke PTFE-
spray pa deler av plast.

Ved bruk av sammensatt freseverktoy
(flere stal over hverandre) pa en
spindel ma du serge for at skjserene
star forskjevet for hverandre for &
redusere slaget mot stalene.

Skaftet pa fresestalet ma settes i
spennhylsen til den streken som er
avmerket pa skaftet. Dette sikrer at
minst 34 av skaftlengden holdes inne
i spennhylsen Trekk ikke mutteren
pa spennhylsen for hardt til, da dette
vil lage riper i skaftet og fore til en
svakhet og et mulig bruddsted.

Overhold instruksene for riktig
montering av spennhylse og mutter
i bruksanvisningen for overfresen.
Overhold instruksene for riktig
montering av fresestal i overfresens
bruksanvisning.

Det anbefales & regelmessig sjekke
spennhylse og muttere. En slitt,
forvridd eller skadd spennhylse kan
skape ubalanse og skade skaftet pa
fresestalet, og ber byttes ut. En slitt
spennhylsemutter ma ogsa skiftes ut.

Fres ikke vekk mye virke om gangen;
ta flere grunne eller lette drag for a
redusere det sideveis presset som
stalet blir utsatt for. A ta et for dypt

drag pa én gang, kan overbelaste
maskinen.

Fresestal med sveert liten diameter
ma brukes med forsiktighet.

Legg alltid fresestalet tilbake i
innpakningen eller sett det i en egen
oppbevaringsanordning etter bruk.

Dersom du merker unormal vibrasjon
ved bruk av maskinen, ma du stanse
den oyeblikkelig. Fa sjekket om
fresen, fresestalet eller fastspennings-
systemet er ute av senter.

Alle festeskruer og muttere bor
strammesmed riktig verktoy i
overensstemmelse med produsentens
anvsninger.

Apningen rundt fresestalet bar
reduseres til et minimum ved

hjelp av ileggsringer av passende
storrelse i fresebordet, og du ber
stille inn sideanlegget eller sette et
tilleggsanlegg pa sideanlegget.

Etter fullfort fresing ber du lose ut
overfresens dykkmekanisme for &
beskytte fresestalet.

Bruk alltid en paskyver ved de siste
300 millimeterne av fresekuttet.

Bruk en fastspenningsanordning
for emnet eller en jigg for sikker
handtering av komponentene i alle
tilfeller der det er mulig.

W Sorg for at tilbehor er trygt festet til

arbeidsbordet, med bordplata cirka i
hoftehoyde.

Sorg for at det er montert en
nullspenningsutlgser pa eller like ved
siden av tilbehoret, og at du bruker
den korrekt.

B Nar du bruker et fresebord, ma du

sorge for a sta pa hoyre siden av
bordet (sett forfra) og mater fra hoyre
mot venstre (imot rotasjonsretningen
til fresestalet).

Nar du bruker fresen handholdt, ma
du st til venstre side (sett forfra) og
mate fra venstre mot hoyre.

Strekk ikke hendene under bordet,
og hold heller aldri noensinne hender
eller fingre i skjeereomradet for
fresestalet mens maskinen er koblet
til stromnettet

Nyttige freserad

Vurder matehastigheten etter lyden
fra motoren. Mat fram i jevn hastighet.
En for langsom matehastighet vil fore
til at det blir svimerker pa emnet.

Ta mange lette drag i stedet for ett
dypt kutt for & redusere den sideveis

belastningen som bade overfres og
fresestal utsettes for.

Det ber alltid utferes testfresing pa et
proveemne for den endelige fresingen
foretas pa selve emnet.

Ved bruk av tilbeher, inklusiv
fresebord eller sinkejigg, er det sterkt
& anbefale at innstillingsanordningen
for fininnstilling brukes.

Ved bruk av styrehylse for fresing
med mal eller jigg ma det serges for
tilstrekkelig klaring mellom fresestal
og den innvendige kanten av
styrehylsen. Serg for at fresestal og
styrehylse er konsentriske.

Vedlikehold av fresestal
Bruk av fastmontert handoverfres B Fresestil av komposittypen (med

skjeer som er loddet pa) ma
vedlikeholdes av en kyndig person,
dvs. en som har opplaering og
erfaring, og som har kunnskaper om
krav til utforming og forstaelse for de
sikkerhetsnivaene som ma innfris.

Utformingen av komposittverktay ma
aldri endres gjennom vedlikeholdet.
Ved ny sliping av verktoyet ma det
sorges for at det ikke oppstar noen
svekkelse av verktoykroppen eller
forbindelsen mellom skjeer og kropp.

Reservedeler ma oppfylle Trends
spesifikasjoner.

De toleransene som sikrer riktig
innspenning i spennhylsen, ma
opprettholdes.

Version 6.0 05/2005
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Stromforsyning

Den elektriske motoren er bare konstruert for
én voltstyrke. Sjekk alltid at stremforsyningen
tilsvarer voltstyrken pa motorskiltet. Maskiner
merket med 230 volt kan ogsa brukes pa strom
fra en 220-volts kontakt.

T10 & T11 er dobbeltisolert i samsvar
D med EN 50144; derfor trengs det ikke
noen jordforbindelse.
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PRODUSENTENS
ERKLERING

C€E Ti1oE& TIIE

Vi erklzerer under vart eneansvar at dette
produktet er i samsvar med folgende
standarder for standardiserte dokumenter:
EN 50144, EN 55014, EN 55014-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3 i samsvar med
direktivene 98/37/EC, 73/23/EEC, 89/336/
EEC.

Lydtrykksnivaet i henhold til 86/188/EEC &
98/37/EC, malt i henhold til EN 50144:

Lpa (lydtrykk) 93 dB(A)1
Lwa (akkustisk styrke) 102 dB(A)2

Radio- og TV-skjerming er i samsvar med
76/889/EEC og 82/499/EEC

INFORMASJON OM
STOT/
VIBRASJON
Staynivaet under arbeid

kan overstige 85 dB(A).
Bruk horselsvern!

Vektet vibrasjon hand-arm
i henhold til EN 50144:

< 2.5 m/s?

SAWL{?S

Trend Machinery & Cutting Tools Ltd.

Managing Director
Stephen Phillips

GJENSTANDER SOM FOLGER MED

T10

1x
2 X
1x
1x

—_ d A d d a
X X X X X X X

Parallellanlegg med mikrojustering
Stenger for anlegg (par)
Spennhylse 12 mm

Fastngkkel 22 m

Styrehylse 30 mm og festeskruer
Indre plate og festeskruer
Sentreringstapp 12 mm

Stuss for stovavsug med festeskruer
Klips til stuss for stovavsug
Bruksanvisning

Registreringskort for garanti

T11

x

- e e e e e e
X X X X X X X X X X X

Parallellanlegg med mikrojustering
Stenger for anlegg (par)

Spennhylse 12 mm

Fastngkkel 22 mm

Styrehylse 30 mm og festeskruer
Indre plate og festeskruer
Sentreringstapp 12 mm

Stuss for stovavsug med festeskruer
Klips til stuss for stovavsug
Fininnstillingshandtak for fresedybde
Bruksanvisning

Registreringskort for garanti
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Lasespak for dykkvandring
Kontrollskive for hastighetsregulering
Handtak
Bryter
Laseskrue for dybdeinnstillingsstang
Mikrojusterer for dybdeinnstillingsstang
Haydejusteringsskive for dybdestopper
Malskala for dybdestopper
Forstorrelsesglass dybdeskala

Fingerskrue med antivibrasjonsfjeer .S
for parallellanlegg

Mutter pa spennhylse
Spindellas

Séle

3-trinns revolveranslag
Spennhylse

Riflet mutter

Gjenget stang

Toppmutter p& gjenget stang
Styrehylse for malfelging @ 30 mm
Festeskrue for styrehylse
Styrestenger, anlegg 10 mm x 360 mm
Parallellanlegg
Mikrojusteringsskrue til parallellanlegg
Nokkel 22 mm

Stuss for stevsuger @ 35 mm
Festeskruer for stovsugerstuss
Festemutter for stovsugerstuss
Innlegg til stovsugerstuss
Toppklips for stavsugerstuss
Skrue til toppklips for stevsugerstuss
Klips til underside av stovsuge
Sentreringsstift for styrehylse
Festeskrue for indre plate
Indre plate
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BESKRIVELSE AV DELER T11

Lasespak for dykkvandring
Kontrollskive for hastighetsregulering
Handtak

Bryter

Laseskrue for dybdeinnstillingsstang
Mikrojusterer for dybdeinnstillingsstang
Haydejusteringsskive for dybdestopper
Malskala for dybdestopper
Forstorrelsesglass dybdeskala

Fingerskrue med antivibrasjonsfjaer
for parallellanlegg

Mutter pa spennhylse

Spindellas

Séle

3-trinns revolveranslag
Spennhylse

Riflet mutter

Gjenget stang

Toppmutter p& gjenget stang N &
Styrehylse for malfelging @ 30 mm = G ’

Festeskrue for styrehylse § i g
Styrestenger, anlegg 10 mm x 360 mm

Parallellanlegg T
Mikrojusteringsskrue til parallellanlegg
Nokkel 22 mm

Stuss for stevsuger @ 35 mm
Festeskruer for stovsugerstuss
Festemutter for stovsugerstuss
Innlegg til stovsugerstuss

Toppklips for stavsugerstuss

Skrue til toppklips for stevsugerstuss
Klips til underside av stovsugerstuss
Utsparing for hurtigutieser og bordapning
Feste for Clamp Guide-syste
Indre plate

Festeskrue for indre plate
Hendel for fininnstiller av fresedybde
Sentreringsstift for styrehylse

Skala for fininnstiller av fresedybde

EROEOEHEORE®RMNONOOODN@D@EPOE@EO® OHODEOMmEOE®E®
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MONTERING OG JUSTERING

Start og stopp

A

Starte: trekk bryteren opp.
Stoppe: skyv bryteren ned.

Justering av fresedybden A

Plasser maskinen oppa emnet etter at
fresestalet er montert.

Still inn revolveranslaget (1) som onsket.
Lasne fingerskruen (2) som laser
dybdestopperen (3).

Loft opp lasespaken for dykkvandringen (4) for
a lase dybden.

Far maskinen langsomt nedover til fresestalet
akkurat bergrer emnet, og las det der ved hjelp
av lasespaken.

Skru pa knotten (6) til fininnstilleren for
dybdestopp (3) berarer revolveranslaget (1).

A

H Foreta aldri justeringer

mens overfresen gar eller er
plugget i.

H Dype kutt bor alltid freses i

flere drag.

Er det nadvendig a etterjustere fresedybden,
anbefales bruk av fininnstillerskruen pa
dybdestopperen.

Juster fresedybden ved a bruke fininnstiller-
skruen (3). En omdreining tilsvarer
cirka 1 mm.

Avles fresedybden ved a bruke forstorrelses-
linsen (5) og skalaen.

Juster fresedybden til ansket millimeter ved
bruk av knotten (6).

=

—

-

Still inn forsterrelseslinsen (5) pa et rundt tall
eller pa null.

Juster fresedybden ved hjelp av knotten (6)
og forstarrelseslinsen (5).

Avstanden mellom toppen av revolverdybde-
stopperen og enden av dybdestopperen
tilsvarer den onskete fresedybden.

Trekk til knotten (2).

Stoppskruene i revolverdybdeanslaget kan
brukes til forhandsinnstilling av opptil tre frese-
dybder. Hayden pa disse kan justeres med en
skrutrekker (7) og en 8 mm fastnokkel (8).

Ved & dreie pa revolverdybdeanslaget kan du
raskt foreta tre forskjellige dybdeinnstillinger.
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Korrekt rekkefolge for montering
av spennhylse, mutter og fresestal

Montering og demontering av A
fresestal

Montering av fresestal A

B Skyv minst ¥/, av lengden pé skaftet til
fresestalet (1) inn i spennhylsen.

W Trykk inn spindellasen (2) til fresespindelen
er |ast (det kan vaere ngdvendig & dreie litt pa
spindelen for & fa spindellasen i inngrep).

W Trekk til mutteren pa spennhylsen med en
fastngkkel (3). Trekk den ikke for hardt til.

Demontering av fresestal

W Losne 22 mm-mutteren pa spennhylsen med
fastngkkelen.

MW Fortsett med & dreie med fastngkkelen helt til
mutteren gjer motstand og sa lgsner igjen.
Dette er sikkerhetsmekanismen for a lgsne
spennhylsen.

W Fresestalet skal na kunne trekkes ut.

B Hver gang du avslutter bruken av et fresestal,
ber du fierne det og lagre det pa et trygt sted.

A

H Trekk aldri til mutteren pa spenn-
hylsen uten et fresestal i hylsen.

B Bruk alltid fresestal med en skaft-
diameter som tilsvarer diameteren
pa spennhylsen.

H Bruk aldri fresestal med storre
diameter enn 45 mm med mindre

t overfresen er montert i fresebord.
[ |

Vzer alltid forsiktig nar du demon-
terer fresestal, slik at du unngar a
skjaere deg i fingrene.
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Innstilling av turtallet med
hastighetskontrollen

Turtallet er trinnlgst variabelt fra 8000 til 20 000
o/min ved hjelp av den elektroniske hastighets-
kontrollen (1) for & oppna ensartet freseresultat
pa alle typer tre, plast og aluminium.

B Drei den elektroniske hastighetskontrollen til
det gnskete nivaet. Kontrollen har posisjoner
fra 1 til 5, og dette tilsvarer omdreiningshas-
tigheter fra 8000 o/min til 20 000 o/min.

B Generelt ma de lave innstillingene brukes
til fresestal med stor diameter og de hgye
innstillingene brukes til fresestal med liten
diameter. Korrekt innstilling vil ogsa avhenge
av materialets tetthet, fresedybden og mate-
hastigheten for overfresen, da sterkt fall i

turtallet er tegn pa overbelastning av motoren.

Festepunkter for tilbehor

Salen pa overfresen har tre hull med
M6-gjenger. | disse kan det festes tilbehar, og
via disse kan ogsa fresen festes til et fresebord.

| fresekatalogen fra Trend vil du finne en hel
serie med tilbehor til fresen.

Bruk av innretning for fininnstilling
Til T10 finnes det en fininnstiller med Ref.
FHA/003, som er tilleggsutstyr, og T11 har en
slik fininnstiller innebygd. Disse kan du bruke
nér du trenger & foreta en fininnstilling av
fresedybden. Fininnstilleren er spesielt nyttig
nar du bruker en sinkefres eller har overfresen
montert i et fresebord.

Pos.

Turtall

8000 o/min

12 000 o/min

16 000 o/min

18 000 o/min

o w [ |f

20 000 o/min

115mm

-10-
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T10

Montering/demontering av
stuss for stovutsuging T10

Stussen for stgvutsuging bestar av en hoveddel
(1) med klips for undersiden (7), en ileggsring (2)
toppklips (5) med skrue (6), to hovedskruer (3)
og to muttere (4).

B Sjekk at undersideklipset (7) er montert pa
hoveddelen. Skyv ileggsringen (2) inn pa
hoveddelen hvis det er nadvendig (1) og klikk
den pa plass.

Sett mutterne (4) i hoveddelen. Sett stussen
inn i fresesalen og las den med to skruer (3).
Monter en stavsugerslange pa stussen for
stovutsuging (1).

Toppklipset (-ene) kan brukes til slanger som
er pamontert en avtakbar adapter. Lasne
skruen pa toppen av overfresen og monter
toppklipset (5) med skruen (6) som vist.

A

Bruk stevutsugingsinnretningen
og en egnet stovsuger sa sant
det er mulig nar du freser.

A

Toppklipset (-ene) kan ikke
brukes med stovsugerslanger
som har fast adapter montert.

Montering av finjusterer pa T10
(tilleggsutstyr, Ref. FHA/003)

B Dykk fresen ned og skyv hendelen (6) ned.

B Fjern sekskanthettemutteren (5) fra gjenge-

stangen (3). Bruk en 19 mm fastnokkel.

Fjern den rillete ringmutteren (4) fra
gjengestangen (3).
Sett en underlagsskive (2) pa gjengestangen.

Skru hovedgjengestangen (1) minst 25 mm
av den gjengete lengden.

)

-11-
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Montering av styrehylse for
malfresing og indre plate

Overfresene har et enestaende innebygd sen-
treringssystem for styrehylsen. Dette systemet
sikrer at styrehylsen er ngyaktig konsentrisk
med fresestalet for & gi neyaktig fresing.

B Vend fresen opp ned.

B Monter den indre platen (2) i utsparingen i
fresesalen (1). Pa T10 ma bagssingene pa den
indre platen vende mot fresemotoren. P& T11
ma den forhgyde kanten pa den indre platen
vende vekk fra fresesalen. Skru de to maskin-
skruene med panhode (3) last i gjennom den
indre platen og inn i de gjengete hullene.
SKRUENE SKAL IKKE STRAMMES NA.

W Monter styrehylsen pa 30 mm (6) pa den
indre platen (2). Monter styrehylsen med de to
M5 maskinskruene med senkhode (7). Trekk
til disse skruene.

B Innstillingstappen (5) har trapping for spenn-
hylsestorrelser p& 12 mm og '/,” (4). (Til
spennhylse pa '/,” skyves ganske enkelt
innstillingstappen lenger inn i '/,”-hylsen).

B Monter innstillingstappen (5) inni 12
mm-hylsen (8) pé fresen (eller /,™-hylsen,
avhengig av den stgrrelsen spennhylsen har),
og trekk spennhylsemutteren lett til for & holde
innstillingstappen (5).

W Losne neddykkingshendelen og press salen
lett nedover til innstillingstappen (5) stikker ut
gjennom styrehylsen pa 30 mm (6).

B Nar styrehylsen er sentrert, strammes
maskinskruene (3) med en rettsportrekker.

-12-
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T11

Montering/demontering av
stuss for stevutsuging T11

Stussen for stevutsuging bestar av en hoveddel
(1) med klips for undersiden (7), en ileggsring (2)
og toppklips (5) med skrue (6).

B Sjekk at undersideklipset (7) er montert pa
hoveddelen. Skyv ileggsringen (2) inn pa
hoveddelen hvis det er ngdvendig (1) og klikk
den pa plass.

B Klips pa plass i salen ved & skyve stussen for
stevutsuging (1) pa plass til klipsene griper
tak i utsparingen.

B Monter en stavsugerslange pa stussen for
stovutsuging (1).

B Toppklipset (-ene) kan brukes til slanger som
er pamontert en avtakbar adapter. Lasne
skruen pa toppen av overfresen og monter
toppklipset (5) med skruen (6) som vist.

B For & demontere stussen for stevutsuging,
skyv stussen (1) til side og vipp den ut.

@nskes en mer permanent innfesting, settes

mutterne (4) i hoveddelen, stussen settes inn i

fresesalen og lases med to skruer (3).

A

Toppklipset (-ene) kan ikke
brukes med stovsugerslanger
som har fast adapter montert.

Bruk av T11 uten fininnstilleren

Ved frihandsbruk ber den rillete mutteren (2)
skrus opp til toppen pa stangen og trekkes il
for hand mot den sekskantete hettemutteren.
Underkanten pa den rillete mutteren (4) bar
stilles i flukt med gaflene (3) pa motorhuset.

A

Ved normal dykkfresing bor du
pase at underkanten pa den rillete
mutteren flukter riktig med gafiene
nederst pa motorhuset. Dette vil
sikre at fresestalet kan trekke seg
sikkert tilbake i fresesalen.

-13-

Montering av
utsugsstuss

Demontering av
utsugsstuss

A

Bruk stevutsugingsinnretningen
og en egnet stovsuger sa sant
det er mulig nar du frese




trend

routing technolfogy

Montering av fininnstiller pa T11

Fininnstilleren pa T11 kan brukes ved fresing pa
frihand eller nar fresen er montert opp ned under
et fresebord. Bores det et hull i passe storrelse i
bordplaten, kan ogséa fresedybden stilles inn og
justeres fra oversiden av bordplaten.

For & forberede for fininnstillingen:
W Dykk fresen og skyv ned lasehendelen (1).

B Skru den rillete mutteren (2) nedover stangen
til den er tett ved gaflene pa motorhuset (3).

B Juster underkanten pa den rillete mutteren (4)
slik at den kommer pa plass i gaflene (3).

B Losne lasehendelen for dykkvandringen (1).

X v/

Ved bruk pa frihand

W Plasser fininnstillerhandtaket (5) pa gjenge-
stangens gverste sekskantmutter (6).

B Drei handtaket med klokka for & lefte motor-
huset og redusere fresedybden.

B Drei handtaket mot klokka for & senke motor-
huset og gke fresedybden.

En omdreining tilsvarer 1,5 mm. Fininnstillerens
viser (7) kan nullstilles.

Ved bruk i fresebord A

B Sorg for at fresen er riktig montert i frese-
bordet (10), se neste side.

B Plasser fininnstillerhandtaket (5) pa gjenge-
stangens nederste sekskantmutter (9) gjennom
hullet i fresebordet.

B Drei handtaket med klokka for & lgfte motor-
huset og oke fresedybden.

W Drei handtaket mot klokka for & senke motor-
huset og redusere fresedybden.

.........

.’ YN AN
\ T &= \ ]/
N L= ——

En omdreining tilsvarer 1,5 mm. Fininnstillerens
viser (7) kan nullstilles. Q
10
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Brukers endring av fresebord for a
kunne bruke fininnstiller til T11

For a bruke fininnstilleren nar fresen er montert

i et fresebord, ma det bores et hull med 20 mm
diameter i bordplaten pa fresebordet. For & finne
riktig hullplassering er det sikrest & ta av glideplaten
under sélen pa T11-fresen og bruke den som mal.

B Merk av hullet for fininnstillerskaftet i bordplaten
ved & bruke glideplaten av kunstharpiks under
fresesalen som mal.

Ta vekk glideplaten.

Merk sentrum for hullet med en kjgrner.

Bor et styrehull i sentrum.

Bor opp hullet til 20 mm diameter.

Fjern alle eventuelle grader.

Du finner ogsa en mal pa side 28.

Hurtigkoblingssett for T11

tilleggsutstyr Ref. T11/JT/KIT
Hurtigkoblingssettet for T11 bestar av tre kamlasere
(1) til & lase fresen i et fresebord med. Settet kan
ettermonteres pa fresebord brukeren selv har lagd
ved boring av hull i riktig sterrelse i et fast monster
i bordplaten. Settet omfatter tre kamlasere, tre
hylser, tre fjserer og tre sett med bolt og mutter.
Settet leveres med veiledning med hensyn til boring
og bruk av kamlaserne. Kamlaserne griper tak i tre
utfresinger (2) i salen pa overfresen T11.

A

Ved bruk av store speildorfreser, nar
det tas dype kutt eller hvis fresen skal
brukes undermontert i lange perioder,
bor fresen ogsa sikres ved hjelp av
tre M6 maskinskruer som skrus inn i
festehullene for overfres med Trend
saletype (TBC).

Clamp Guide-system for T11,
tilleggsutstyr Ref. T11/CGS/KIT

T11
Bruk i Festehull for
bord sett Trend séletype
ovenfra

Festehull for Trend saletype

T11 har to hull med M6-gjenger pa oversiden av

fresesalen (3), og i disse kan Clamp Guide-system-

tilbehoret (4) festes. Tilbehoret benyttes sammen
med Clamp Guide-skinnene (5) og kan da brukes
for & frese parallelle spor, noter osv.

-15-
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2

A

A

Materetningen skal alltid veere den
motsatte av rotasjonen til fresestalet.
Ellers er det fare for tilbakeslag.

ARBEIDSGANG

Materetning

Materetning
for fres

Fresestdlets
rotasjonsretning

i
Materetning A

< & r S
'

/ \
Ved fresing langs en kant ma retningen fresen
fores i, veere den motsatte av rotasjonen til
fresestalet. Dette vil gi det riktige freseresultatet
og hindre at fresestalet "nogger” i materialet. Det
vil ogsa trekke fresen inn mot emnet, og derfor
vil parallellanlegget eller den kulelagrete styrerul-
len ha mye mindre tendens til & "vandre” vekk
fra kanten pa emnet.

Matehastighet A

Den hastigheten som fresestalet mates inn i
emnet med, ma ikke veere sa hgy at motoren
mister turtall, eller sa lav at fresestalet avsetter
brennemerker pa den freste treflaten. Qv deg i a
bedgmme hastigheten ved a lytte pa den lyden
motoren gir fra seg mens du freser.

-16-

Trinnene ved dykkfresing A
) 4

Trinn én

Dykk motorhuset ned og
las dette ved & presse
ned hendelen for I&sing av
dykkvandringen.

Trinn to
Foreta den fresingen som
skal utfares.

Trinn tre

Lasne hendelen for

l&sing av dykkvandringen.
Motorhuset vil da ga tilbake
til normalstillingen av seg
selv.

A

Ha alltid dykkvandringen last med
lasehendelen mens du freser.

Kantfresing av naturmaterialer A

Fres alltid endeveden forst nar du freser kantene
pa naturlige materialer, og deretter kan du

frese langveden. Dette sikrer deg at hvis det
oppstar "utrifter”, vil disse bli fiernet nar du freser
langveden.




trend

routing technolfogy

T10 & T11

Fresing med parallellanlegg A

Parallellanlegget brukes til & styre fresen med
nar det foretas kantfresing, profilfresing av
kanter, om kanten pa et emne skal falses eller

hvis det skal freses spor eller noter parallelt med

kanten midt inne pa et emne.

Kanten pa emnet ma veere rett og i vinkel.
Styreskinnene pa anlegget er justerbare og bar
ideelt sett veere innstilt med en klaring pa 3—4
mm pa hver side av fresestalet.

Montering og bruk av anlegget A

W Sjekk ar fingerskruene (3) er lgsnet helt. Skyv

styrestengene (1) inn i fresesalen (2) og trekk
til fingerskruene (3).

B Juster anlegget (4) slik at det star i den

onskete avstanden, og spenn det fast i denne

posisjonen med fingerskruene (3).

W For deretter fresestalet nedover til det
befinner seg akkurat sa vidt over emnet.

W Det er mulig & foreta finjusteringer ved & losne

I&seskruen (8) pa undersiden, regulere pa
mikrojusteringsskruen (6) og lase innstillingen
igjen med laseskruen (8). En omdreining pa
mikrojusteringsskruen (6) tilsvarer 1,0 mm
sideveis justering.

B Senk fresestalet helt ned pa emnet, og still
inn fresedybden ved & trekke opp dybdestop-
peren (7) tilsvarende fresedybden.

W Start overfresen, og nar fresestalet er kommet
opp i full hastighet, dykker du det forsiktig ned

i emnet og laser dykkvandringen der.

B For fresen langs emnet mens du holder

nedvendig sideveis press (A) for & sikre at
ikke anlegget "vandrer” vekk fra kanten pa
emnet, samt nedoverrettet press pa den indre
handen (B) for & hindre at fresen tipper.

Nar kuttet er gjennomfart, slipper du fresen
opp, sikrer med hendelen for dykkvandring (9)
og slar av motoren.

Nar du starter kuttet, skal
trykket ligge mot den fremre
styreskinnen (C) til den bakre
styreskinnen far kontakt med
kanten pa emnet.

Ved utlgpet av kuttet skal
trykket ligge mot den bakre
styreskinnen (D) til kuttet er @
avsluttet. Dette vil hindre at
fresestalet vipper innover i
enden pa emnet og lager et
hakk i hjornet pa det.
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Fresing med mal A

Styrehylsen brukes sammen med en
fresemal nar fresearbeidet bestar av
mange gjentakelser eller emnet har en
komplisert form. Malen festes pa oversiden
av emnet. Det velges et fresestal med en
diameter som kan passere med tilstrekkelig
klaring gjennom sentrum av styrehylsen.
Fresestalet kan ha rette eller profilerte
skjeer. Overfresen kan da fares rundt
fresemalen slik at malens form gjentas.

Slik kan malen lages A

Malen kan lages med onsket utforming av
6 mm MDF, kryssfiner eller plast. Det ma
tas hensyn til styrehylsens formforskyvning
nar fasongen pa malen beregnes. Malen
ma veere sa mye mindre enn det ferdige
produktet som halve forskjellen mellom
den "ytre kanten” pa styrehylesn og den
“ytre kanten” pa fresestalet. Se under med
hensyn til beregning av formforskyvningen.
Kanten pa malen ma vzere helt feilfri
ettersom ujevnheter vil bli overfort til det
ferdige emnet.

Bruk av mal for a frese en rett kant

Beregning av formforskyvning

ditel I : Styrehylse

montert pa
j '//?( r\ fres
~ 1/} | 3«*% |
T
e .- FORMEL
P (D-d)
! ‘«d»i } = 2

Alternativt kan den Mal

brukes til fresing a

av former eller

for & lage spor i Styrehylse

paneler.
Emne
Styrerull
Fresestal
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Fresing med stangsirkel A
(tilleggsutstyr
Ref. BEAM/002)

Fresing av buer med overfres A
B Monter stangsirkelen (1) i salen pa fresen (3).

W Plasser maskinen pa emnet og serg for at
spissen pa stangsirkelen vil kunne synke ned i
emnet.

W Mal radien og fest spissen pa stangsirkelen i
denne posisjonen.

M Fest stangsirkelen (1) i fresesalen (3) ved hjelg

av fingerskruen (4). . -
W Still inn fresedybden ved hjelp av mélesk'

MW Start maskinen. ‘

W Etter at du har utlest hendelen for dykkvandring \
(5), kan du sakte dykke maskinen ned til
dybdestopperen og lase den der.

B Fres noter, falser osv. med jevn matehastighet i
retning mot klokka.

W Nar du er ferdig,utlgser du hendelen for
dykkvandring (5) s& maskinen lgfter seg opp.

M Stans maskinen.

A

Sorg for at ikke spissen pa stang-
sirkelen flytter seg, og at ikke
ledningen kommer i veien.

i
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Bruk av fresestal med styrerull

Det finnes en lang rekke fresestal med kulelagret
styrerull i enden til bruk ved profilfresing av
kanter. Dette gjor det mulig & frese emner med
en eller annen fasong eller rette kanter uten bruk
av en styreinnretning som parallellanlegg eller
styrelist.

Kanten ma vaere helt Iytefri, ettersom ujevnheter
vil gjenspeiles i finishen pa kantformen. Ofte
tilbys det styreruller med alternative diametere
som vil endre the fasongen pa den kantprofilen
fresestalet gir.

Med enkelte utforminger, som for eksempel
fasfresen under, vil gkende fresedybde gi en
bredere profilert kant, for eksempel en bredere
fas..

Monter fresestalet med styrerull i spennhyl-
sen pa overfresen.

Plasser overfresen pa emnet.

Still inn fresedybden ved hjelp av dybdestop-
peren (1).

Start maskinen.

Losne hendelen for dykkvandring og dykk
maskinen sakte ned til dybdestopperen.

Fres kanten pa emnet ved a fare fresen i den

viste retningen og med styrerullen Igpende
langs kanten.

Hold fresen i en jevn og sammenhengende
bevegelse for & hindre brennemerker pa
emnet. Der det er mulig bor det foretas en
rekke fresedrag med gkende dybde. Et lett
sistedrag vil gi en god finish.

Nar fresingen er fullfert, lar du maskinen
ga tilbake til utgangsstillingen ved a lgsne
hendelen for dykkvandring.

B Stans maskinen.

-20-

Styrerullen sorger for at
fresestalet falger emnet.

Hvis ikke materialtykkelsen gir tilstrekkelig
flate som styrerullen kan ligge an mot,

kan det midlertidig festes et ekstra stykke
materiale under emnet, slik at styrerullen kan
ligge an mot dette.

Trykk nedover med den hianda som er
pa innsiden av fresen for a hindre at
fresen vipper.
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Frihandsfresing A

Overfresen kan ogsa brukes til skriftfresing
eller kreativ frihandsfresing uten noen som helst
form for styring.

Med litt ovelse kan du frese tall eller navneskilt
pa frinand. Strek opp designen ellermotivet pa
emnet og fres etter oppstrekingen med grunne
fresedrag.

Et V-notstal er
ideelt til inngraver-
ing av monstre
med liten dybde.

Fresing med Clamp Guide og styrelist A

Der det ikke er mulig & bruke et parallellanlegg,
er det ogsa mulig a frese langs en Clamp Guide
eller styrelist som er spent fast oppa emnet.
Clamp Guide har innebygd spennanordning.

Bruk den rette kanten pa fresesalen og beregn
den ngdvendige avstanden fra kanten pa Clamp
Guide til det fresesporet du skal utfore.

Det benyttes standard teknikk,
og det legges sideveis press
pé fresen for & unngé at den

vandrer vekk fra Clamp Guide.
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VEDLIKEHOLD OG STELL

Renhold

B Hold maskinen ren til enhver tid. Noen
vedlikeholdsprodukter og rensemidler kan
skade deler av plast, blant annet produkter
som inneholder bensol, trikloretylen og
ammoniakk.

M Bruk aldri kaustiske midler for & gjare ren
deler av plast.

Bytte av kullhorster A

A

Sorg for at maskinen er koblet fra
stromforsyningen.

Kullbgrstene vil matte byttes ut nar de er slitt
ned til et bestemt niva.

Vi anbefaler at kullborstene blir hyttet
ut ved henvendelse til var avdeling
for teknisk support. Overfresen vil da
ogsa fa en grundig inspeksjon.

B Losne de to skruene og ta vekk toppdekselet.

B Losne de to skruene og flytt unna den
variable hastighetskontrollen.

W Losne de skruene som holder klemma pa
barsteholderen og ta ut holderen med borste.

B Losne ledningen, trekk i fliken pa bersten og
trekkborsten ut.

B Monter en ny borste i holderen.

H Sett ledningen pa igjen og sett borstearran-
gementet tilbake pa plass.

B Sett pa plass igjen dekeslet til barsteholderen

og skruene.

B Sett pa plass igjen den variable hastighets-
kontrollen og fest den med skruene.

MW Sett dekselet pa og fest det med skruene.
W Bruk alltid originale T10/T11-reservedeler.

Smering

B Kulelagrene i maskinen trenger ikke smaring,
da de er forseglet. De to saylene for dykk-
vandringen pa fresesalen ber oljes lett en og
annen gang.

B Hold kjoleribbene i motorhuset rene og
utildekket til enhver tid. Blas ut stev og skitt
med jevne mellomrom.

B Sjekk kullbgrstene visuelt. Dersom du ser at
det gnistrer kraftig, kan det veere ngdvendig a
skifte dem.

W Etter omkring 40 arbeidstimer anbefales det &

fa foretatt en inspeksjon av maskinen hos var
avdeling for teknisk support.

MILJOVERN %

Sorg for at pakkemateriell resirkuleres i
stedet for a bli kastet som avfall.

Tilbehor og pakkemateriell bor sorteres for en
miljgvennlig resirkulering.
Spesialavfall. Dette produktet ma ikke
kastes i beholder for vanlig hushold-
ningsavfall.
Det kan gjelde lokale bestemmelser for
separat innsamling av elektriske produkter fra

husholdningen, enten ved kommunalt mottak
eller hos forhandler nar du kjeper et nytt produkt.

GARANTI

Fabrikkgarantien for maskinen gjelder i henhold
til betingelsene pa det vedlagte garantikortet.

Opplysninger om adresse og telefon til Trends
naermeste avdeling for teknisk support finner du
pa baksiden av denne veiledningen.
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T10 & T11- SPARE PARTS LIST v2.0 06/2005
No. Qty. Desc. Ref.
1 1 Armature 115V T10EL & T11EL WP-T10EL/001
1 Armature 230V T10E & T11E WP-T10E/001
2 1 Field Coil 115V T10EL & T11EL WP-T10EL/002
1 Field Coil 230V T10E & T11E WP-T10E/003
3 1 Switch WP-T10/003
4 2 Carbon Brush 115V (1 pair) WP-T10EL/004
2 Carbon Brush 240V (1 pair) WP-T10E/004
5 1 2 Core Cable Only 115V UK T10L & T11L WP-T10L/005
1 2 Core Cable with Plug 230V UK T10 & T11 WP-T10/005
1 2 Core Cable with Plug 230V Euro T10&T11/EURO| WP-T10EUR/005
6 2 Brush Holder WP-T10/006
7 1 Top Vent Housing WP-T10/007
8 1 Field Housing WP-T10/008
9 2 Lead (Field to Yellow Brush) 115V T10L & T11L WP-T10L/009
2 Lead (Field to Yellow Brush) 230V T10 & T11 WP-T10/009
10 1 Lead (Red x 105mm) WP-T10/010
11 1 Switch Lever WP-T10/011
12 1 Machine Screw Csk M4 x 6mm Phillips WP-T10/012
13 1 Switch Slider WP-T10/013
14 2 Brush Holder Clamp WP-T10/014
15 4 Screw Self Tapping Pan 3.8mm x 12mm Phillips WP-T10/015
16 1 Top Bearing 12mm x 32mm x 10mm 6201-2RSL WP-T10/016
17 1 Circlip WP-T10/017
18 2 Screw Self Tapping Dome 4mm x 25mm Phillips WP-T10/018
19 1 Cable Guard 115V T10L & T11L WP-T10L/019
1 Cable Guard 240V T10 & T11 WP-T10/019
20 4 Bolt Pan M5 x 68mm Phillips WP-T10/020
21 4 Washer Split M5 WP-T10/021
22 2 Screw Self Tapping Pan 3.2mm x 13mm Phillips WP-T10/022
23 1 Cable Clamp WP-T10/023
24 1 Lead Switch to Speed Control (Red x 95mm) WP-T10/024
25 - - -
26 1 Depth Stop Support (Left Hand) WP-T10/026
27 1 Depth Stop Support (Right Hand) WP-T10/027
28 1 Depth Stop Lens WP-T10/028
29 4 Screw Self Tapping Dome 3.8mm x 14mm PH WP-T10/029
30 1 Half Nut Hex M12 WP-T10/030
31 2 Screw Self Tapping Dome 4.8mm x 63mm PH WP-T10/031
32 1 Fan Baffle WP-T10/032
33 1 Fan WP-T10/033
34 1 Washer WP-T10/034
35 1 Plunge Lock Lever WP-T10/035
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T10 & T11 - SPARE PARTS LIST v2.0 06/2005
No. Qty. Desc. Ref.
36 1 Spacer for Revolving Guide WP-T10/036
37 1 Spring for Plunge Lever WP-T10/037
38 1 Plunge Lever Bolt WP-T10/038
39 - - -
40 2 Machine Screw Csk M8 x 35mm Phillips WP-T10/040
41 1 Handle Left WP-T10/041
42 1 Lower Bearing Housing T10 WP-T10/042
1 Lower Bearing Housing T11 WP-T11/042
43 6 Machine Screw Csk M4 x 8mm Phillips WP-T10/043
44 1 Domed Nut Hex M12 WP-T10/044
45 1 Knurled Nut Outer WP-T10/045
46 1 Depth Stop WP-T10/046
47 1 Scale Label WP-T10/047
48 1 Depth Stop Adjustment Knob WP-T10/048
49 1 Handle Right WP-T10/049
50 1 Depth Stop Locking Plate WP-T10/050
51 1 Depth Stop Locking Knob WP-T10/051
52 2 Spring for Depth Stop Nut WP-T10/052
53 1 Washer 6.6mm x 12mm x 1.6mm WP-T10/053
54 1 Slider for Depth Stop Nut WP-T10/054
55 1 Bearing 25mm x 47mm x 12mm 6005-2RSL WP-T10/055
56 1 Spindle Lock Housing WP-T10/056
57 3 Machine Screw Pan M4 x 8mm Phillips WP-T10/057
58 1 Bearing Lock Nut WP-T10/058
59 1 Collet 12mm (Europe) CLT/T10/12
1 Collet 12.7mm (UK & Eire) CLT/T10/127
60 1 Collet Nut CLT/NUT/T10
61 2 Plunge Spring WP-T10/061
62 2 Plunge Spring Rod WP-T10/062
63 - - -
64 1 Spring for Depth Stop WP-T10/064
65 1 Depth Stop for Micro Adjustment Screw WP-T10/065
66 1 Machine Screw for Revolving Guide WP-T10/066
67 1 Threaded Pin M5 x 18mm WP-T10/067
68 5 Nut Hex M5 WP-T10/068
69 1 Threaded Pin M5 x 22mm WP-T10/069
70 1 Washer Dished 6.35mm x 12.5mm x 0.5mm WP-T10/070
71 1 Threaded Pin M5 x 35mm WP-T10/071
72 1 Revolving Guide WP-T10/072
73 1 Ball for Revolving Guide WP-T10/073
74 1 Spring for revolving guide WP-T10/074
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T10 & T11 - SPARE PARTS LIST v2.0 06/2005

No. Qty. Desc. Ref.
78 1 Base Casting Complete T10 WP-T10/078

1 Base Casting Complete T11 WP-T11/078
79 1 Side Fence Micro Adjuster Scale WP-T10/079
80 1 Phenolic Slider Base T10 WP-T10/080

1 Phenolic Slider Base T11 WP-T11/080
81 5 Spring for Thumb Knob WP-T10/081
82 1 Side Fence Micro Adjuster Screw WP-T10/082
83 1 Spindle Lock Spring WP-T10/083
84 1 Guide Rods 10mm x 360mm (Pair) ROD/10X360
85 5 Thumb Knob Male M6 x 15mm WP-T10/085
86 2 Side Fence Cheek WP-T10/086
87 1 Side Fence Complete T10 WP-T10/087

1 Side Fence Complete T11 WP-T11/087
88 4 Washer 5.5mm x 9.5mm x 1.0mm WP-T10/088
89 1 Capacitor WP-T10/089
90 4 Washer Spring WP-T10/090
91 1 Side Fence Bridge with Adjuster T10 WP-T10/091

1 Side Fence Bridge with Adjuster T11 WP-T11/091
92 1 Spindle Lock Button WP-T10/092
93 5 Machine Screw Pan M5 x 15mm Phillips WP-T10/093
94 1 Speed Control Dial WP-T10E/094
95 2 Machine Screw Csk M5 x 10mm Phillips WP-T10/095
98 1 Magnet for Speed Control WP-T10E/098
101 1 Spanner 22mm A/F SPAN/22
103 1 Speed Control Board 115V T10EL &T11EL WP-T10EL/103

1 Speed Control Board 230V T10E &T11 WP-T10E/103
104 3 Washer Split Spring M4 WP-T10/104
105 1 Lead (Red x 115mm) WP-T10/105
106 1 Lead (Red x 115mm) WP-T10/106
107 1 Dust Spout T10 WP-T10/107

1 Dust Spout T11 WP-T11/107
109 1 Dust Spout Clip WP-T10/109
110 1 Dust Spout Retaining Clip WP-T10/110
111 2 Machine Screw Pan M5 x 12mm Slot WP-SCW/42
113 1 Screw Self Tapping Pan 4mm x 32mm Phillips WP-T10/112
114 1 Spacer WP-T10/113
117 1 Manual T10 & T11 MANU/T10
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T10 & T11 - SPARE PARTS LIST v2.0 06/2005
No. Qty. Desc. Ref.
118 1 Inner Plate T10 WP-T10/075

1 Inner Plate T11 WP-T11/075
119 2 Machine Screw Csk M5 x 8mm Slot WP-SCW/09
120 2 Machine Screw Cheese M5 x 8mm Slot WP-SCW/98
121 1 Line up Pin 12mm & 1/2” WP-T9/090
123 1 Guide Bush 30mm x 10mm GB30/A
FOR T11

124 1 Stud for Table Height Adjustment T11 WP-T11/124
125 2 End Cap Hex for Stud T11 WP-T11/125
126 1 Barrel Nut for Table Height Adjustment T11 WP-T11/126
127 1 Spring Washer for Table Height Adjustment T11 WP-T11/127
128 1 Table Fine Height Adjuster T11 WP-T11/128
129 1 Washer for Table Height Adjustment T11 WP-T11/129
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Hullposisjon ved tilpasning av hull for T11
fininnstiller i fresebord

Faktisk storrelse

68 mm

@ 20 mm

T A
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